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Fabrika Ayarlari.

WEHMER Dual Wheel Model Trimmer
Model #108 Operator’s Manual and Trimming Guide

Bu kilavuzda asagidaki modeller i¢in ¢calisma prosudurleri
anlatiimaktadir:

-108
-108P
-108PFLE

Uriin Ozellikleri

Motor

108/110 1/2 HP, 110-120 volts, 60 Hz, 7.9A 1725 RPM
108x/220 3/4 HP, 210-230 volts, 50 Hz, 6.5 A 1425 RPM
108P/110 3/4 HP, 110-120 volts, 60 Hz, 11.9A 1725 RPM
108P/220 3/4 HP, 210-230 volts, 50 Hz, 6.5A 1425 RPM

Tum motorlar bolinmus fazli, termal korumali ve neme dayanikhidir.
Daire gapi: 12”x3/16”x1”
Ebatlari: 21”W x18”D x 15”H(55cm W x 46cm x 39cmH)

Yikleme agirligi: 108- 66 1bs/30kg.  108P- 73 1bs/33,2 kg

Wehmer 108 serisi model tiraslayicilari, ortodontik
laboratuvar teknisyenlerine sirekli ve estetik ¢alisma
modelleriile optimum seviyede ekipman iretmelerini saglar.
Tum bu ikili disk tiraslama modelleri, hassas kademeli bir
¢alisma masasina yerlestirilmis 12" lik kalin ve ince kesici
diskler ile kareleme ve agilama araglariyla 6zel ihtiyaglariniza
gore makinenizi 6zellestirmeniz igin genis secenek sunar.
Standart 108 modelleri (zerine vyerlestirilmis 112 HP
motorlariyla harika bir tiraglama saglar. 108 modelleri
yeniledigimiz % HP motorlariyla, elmas asindirici kesme
disklerinin potansiyelini en st seviyeye ¢ikardik.

Ayarlanabilir su akis sistemi, ¢alisma alanindaki algi (plaster)
fazlaliklarini diizenleyerek verimi arttirir.

Tiraslayicinin kapasitesini en iyi sekilde ve uzun omdurla
kullanmak igin g¢alistirmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice
okuyun



Yeni Model Tiraslayici Paketinin Acilmasi

Bu model iginde ayrica sunlari da bulmalisiniz;
A- Yeni Wehmer tiraglayicisinin arka yiiziinde onun 6zel
ambalaj malzemesi.
B- Aliminyum tiraslayicinin siniflandirma tablosu.
C- Asagidaki aksesuarlari iceren kiicik bir karton kutu;

1- Gonyeleme aleti
2-  Agilama aleti
3- Agilama aleti kilitleme kollari
4- Tiraslama masasi
5- Siparis ettiyseniz su vanasi ve ¢alisma 1518l
6- Akis diizenleyici baglanti borusu
7-  Alet takimi
8- 3’ drenaj hortumu
Tiraglayicinin ~ Ustiin-

deki tim paketleme
malzemelerini ¢ikarin.
Tiraglayici masasi ha-
va boloncuklu naylon-
larla  sarihdir. Bunu
atmayin. Tiraglayiciyi
aksesuarlariyla kutu-
dan gikarip ayirin.
Eger tecribeli degil-
senizyardim alin. Agirhigi 70 Ibs dir. Makinedeki tiim ambalaj
ve koruyucu materyalleri ¢cikarin. Motoru da kutudan cikarin
ve tim aksesuarlari ayirin. Eger siparis ettiyseniz su vanasi
ve ¢alisma 1siginin talimatlariigindedir. Simdi bu aksesuarlari
yerlestirin. Herhangi bir soruna karsilik tim paketleme
malzemelerini bir ay boyunca saklayin.

Tiraslayicinizi galisma alanina yerlestirin. Plruzli yizeye
yerlestirme titresim ve asiri glrlltiye sebep olur. Diizgiin
bir ylizey secin ve asagidakilere kolay erisebileceginiz bir
alan yaratin.

Su Baglantisi

Wehmer tiraslayiciniza yiklemek icin yeterli basinca sahip
su kaynagi saglanmalidir. Oncelikle tiraslayiciniza gelen su
hattinin vana ve suyun acilip kapama digmeleri kolayda
olmahdir. Tiraslayiciniza *3006 model agma kapama vanali
debi reglilatori baglamayiniz.

Tiraslayicinizi kullanmadiginiz zamanlarda su haznesini
kapali tutmaniz énerilir. Unitenizin istege bagh elektrikli su
vanasi ile donanmis olduguna bakmalisiniz. Su kaynaginizin
118” NPT uygun ve sarsilmaz veya esnek 114" su hattina
uygun olmasi gerekir. Su hatti baglanti takimini (kitini)
Wehmer’den temin edebilirsiniz.

Elektrikli su vanasi, akis regilatori veya giris tarafina su ¢ikis
ucunu takin. Baglanti borusunu da takin ve yiklemeyi bitirin
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.Tahliye Baglantisi

Wehmer tiraslayiciniza 32 ekli % ID bosaltim hortumu
yerlestirilmistir. Bu da dogrudan plastik hane icin atik su
kanalinda ¢ahlistirilmasi gerekir.

Tahliye hortumunun uzun yatay olmasi, tiraglayicinin atik
cikarmasini etkileyebilir ve drenaj hattinin tikanmasina
sebep olur. Su tesisatini korumak icin, her zaman tavsiye
edilen tiraslayicinin atik suyun dogruca plastik tikag
takilmasi gerekir.( Wehmer #1641, 16406, veya 16408 sayfa
10)

Elektrik Donanimi

Makinenize bagl motorun sartname etiketini kontrol edin
ve eletrik kaynaginizla etiketin elestiginden emin olun. Her
zaman asiri yiklenmeden ve GFl korunmak icin topraklamali
bir priz kullandiginizdan emin olun. Asla uzatma kablosu ve
glc seridi kullanmayin, tiraslayiciyl dogrudan prize takin.
Tiraslayiclyt paketinden cikarip tezgaha vyerlestirin veya
opsiyonel drenaj tepsisine koyun. Teknisyenin givenli bir
sekilde makineyi galistirmaya yeterli erisim igin sectiginden
emin olun. Yerel dizenlemelere bagli olarak, tiraslayiciy
tezgah (izerine tutturmak gerekebilir. Unitenin tabaninda
bulunan iki delikten civatalarla baglanti yapilabilir.

Su ve elektrik temini icin baglantilardan emin olun ve tahliye
hortumunu plastik tikagla donanmis drenaj ¢ikisina
baglayin. Eger tahliye hortumu uzun stre¢ (zerinde yol
aliyorsa, drenaj potansiyelini arttirmak icin tezgahta
makinenin yikseltilmesi tavsiye edilir. Ahsap bloklar ya da
drenaj kanali bu amag igin kullanilabilir.

Deneme Calismasi

Guvenlik gozliklerinizi takiniz. Gézler her zaman tiraslama
makinesi ¢alisirken yorulur.

Tiraslama masasi ve aletleri hazirlanmadan dnce;

1. Su rezervini agin ve sizinti olup olmadigini kontrol edin.
2. Motorun arkasindaki acma kapama digmesi ile
tiraslayiciyt  acin.  Ellerinizi, parmaklarinizi, saglariniz,
kiyafetlerinizi ve diger nesneleri zimpara diskinden uzak
tutun. Tiragslama masasi ve araglari hazirlanmadan zimpara
modelleri veya alglyi kullanmayin.

3. Tiraslamaniz c¢alisirken suyun her iki disk Gstlinde
sorunsuzca aktigindan emin olun. Tiraslama masasi
kuruluncaya kadar kalin disk Gzerinde biraz geri sicrama
olacaktir.



Tiraslama Masasi ve Araglarinin Montaji

Oge tanimlama icin sayfa 6’daki parca semasina bakiniz. iki
acilama aleti kilitleme kollarini bulun ve tirtikli uglarla tirtikh
uglarla tezgah dogrultusunda tiraslayicinin pervazindaki
yuvalarin icine yerlestirin. Tiraslama masasini alin, bolim
cizgilerive yuvalar size bakacak sekilde ters gevirin. Siyah
plastik tiraslama masasi kolunu bulun ve iraglama masasinin
ortasindaki delige vidalayin. Vida dislerini yakalayacak
kadar. Numaralar size bakacak sekilde tiraslama masasini
tekrar cevirin ve tiraslayiclyl lzerinde kaydirin.Tiraslama
masasinin uzun diz kenarlari operatére bakmahdir.
Pervazin ortasindaki yuva ile tiraslama masasi Gzerindeki
topuzun vyivli kismini ayni hizaya getirin. Olabildigince
uzaktan zimparalama disklerini masaya dogru itin. Glvenli
sekilde, masanin alt yanindaki siyah plastik tiraslama kilidini
sikiniz.

Cevreleme( Gonyeleme) Aleti

Cevreleme aleti, her bileme diskinin 6nindeki oluklardan
iceri ve disari kaydirilir (*3130). Bu modellerin alt Ustlerine
tamamen diz yuzeyleri zimparalamak igin izin verilir.
kilitlenme kollariyla sikilir. Bu

ara¢ tabloda dairesel oOlgek

Gzerinde sonsuz sayida dondirilebilir ve ¢alisma modeliniz
zimparalama dogru act ile kilitlenebilir.

Agilama Aleti

Acilama Aleti, disli bash tabanca
civisi ve T-kare goriinimli yatay
levhadir(*3140). Ve aracin
Ustlindeki ktiguk tirtilh somun ile
ayarlanabilir. Aletin altindaki
vida tiraglama masasinin
Gztindeki diger delige itilir.
Asagl vidalanip, esikteki askiya

Aletin konumu agilama aracinin acik ucundaki ¢entikli siraya
gore belirlenir. Tiraslama masasinin Ustlindeki dereceli
endikasyonla isaretlenir.

Tiraslama Masasi

Bu platform

tim tiraslama 3 W A e
islemlerinizi : S e °
yaptiginiz i, . o ‘ ‘ .{,/
yerdir. cc*’-‘ ol wm'::'.ﬁ,r s 2

Zimparalama
diskinin Ustiinde 90 derecelik bir hassasiyete ayarhdir. Bu
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tabla kolayca cikarilabilir, temizlenebilir. Her zimparalama
pozisyonunda tam 240 derece icin lisans referans noktalari
ile isaretlenir. Genis c¢alisma alani, zimparalama igin
optimum ve kolay erisim imkani saglar. Standart masada
kullanim kolayhg igin mylar laminat vardir. Kazinmis ve
anotlanmis ticari sinif bir tablo icin yedek olarak siparis
edilebilir.

Tiraglama Aletleri

Cevreleme aleti #3130 6zellikle zimparalama modellerinde
okliizal ylzeylerine paralel olarak hem arka ve yan yizeyleri
zimparalayacak sekilde tasarlanmistir.  Kauguk pad
kirtlmalara karsi modellerdeki disleri korur.

Acilama araci #3140 T-sekilli ve ayarlanabilir bir arag olarak
zimparalamanin modellerde hassas yapilmasinda kullanilir.
Agilama araci, diskin herhangi bir yerinde240 derecelik bir
aci araliginda herhangi bir konumda kilitlenebilir.

Su Piiskiirtme Sistemi

Wehmer tiraslama
modeli, her zimpa-
ralama diski icin
dogru miktar su
dagitan cikarilabi- e

lir bir su dagitim e
sistemiyle donatil-

mistir.  Modellerinizde zimpara yaparken disklerin
yluzeyindeki camur ve kalintinin c¢ikarilmasi agisindan

onemlidir. iki ana bilesen olarak sprey tipiu ve akis
regllatori bulunmaktadir. Sprey tipld makinenin 06n
govdesi icinde disklere 12 (10 iri, 2 ince) delikten su tanzim
eder. Eger disklerde algi Gretmeye basladiysaniz bazi delikler
muhtemelen su kaynagindan dolayl tortu ile tikanmis
olabileceklerinden temizlenmelidirler(Detayli acgiklama
sayfa 8’de). Akis regiilatori piring levhadan imal edilmistir.
Tiraglayici tarafinda su besleme hattindadir. Bir sapa sahip
olup Ustten tutulabilen bir ¢ikintisi vardir. Bu sap agma-
kapama vanasi degildir. Bu, disklere giden su miktarini
kontrol eden bir cihaz ve fabrika ayaridir. Su akisinin
kullanici ihtiyaclarini karsilamadigi zamanda kullanilir.

Elektrikli Su VanaS|(108’de tercihen, 108P’de ise standart)
Bu selenoid cihaz su besleme hattina ve tahrik motorunun
elektrik baglantilarina takilir. Motor ON konumunda oldugu
her anda elektrikli su vanasi otomatik olarak su akisini agar.
Motor durdugunda ise su akisi da durur. Bu, teknisyen igin
blyuk kolaylk saglar.



Bosaltma Tipasi

Bu vidah tipa, makinenin oniinde alt tarafta yer alr.
Makinenin drenejindaki tikanikligi agmak icin saat yoniiniin
tersine gikarilarak da sokilebilir. Eger tikaniklik cok fazlaysa,
6n govdenin temizleme icin c¢lkarilmasi gerekebilir.
Tiraslama modelinde drenaj tepsisi kullanildiginda, bu tlp;a
artan drenaj kapasitesini delikten disari birakabilir.

Drenaj Hortumu -
Bu hortum aslinda tiraslama modelin egzoz(disatim)
borusudur. Eger tlip tikanir ve kapanirsa basiniz dertte
demektir. Tahliye hortumu tezgahin Ustine bas asagl
gelecek sekilde yerlestirilmelidir (ya da egimli). Tahliye
hortumu #3410 temizlik icin ¢ikartihr.

Alet Kutusu

Wehmer sizin ikili disk tiraslayicinizin rutin bakimi i¢in tam
bir ara¢ seti saglar. Kitinizin icindeki somun anahtari
zimparlama diskinizin sékiilmesini saglar. Ug alyen anahtari
On yuvanin sokimu ve diger ayrilma islemleri igin kullanihr.
Uzun ince firca sprey tlplini temizler. Koseli(agih) firca
tiraslayicinin alanindaki tahliye(drenaj) bolimiina temizler.

Operasyon

DIKKAT: MAKINE CALISIRKEN TIRASLAMA DiSKLERINE
COK YAKIN TUTMANIZ HALINDE ELINizi VE
PARMAKLARINIZI YARALAYABILIRSINIZ.

Givenlik

#108'in hassas ve ayarli olusu teknisyen icin 6nemli ve
yararh bir arag¢ saglar. Bu makine agresif bir kesme aleti
oldugundan dizgiin ve sarsintisiz kullanilmadig takdirde
operatore zarar verir. Ellerinizi, parmaklarinizi, saginizi,
kiyafetlerinizi ve diger nesneleri makine islem yaparken uzak
tutun.

Ayrica;

Makine ile calisirken gozlerinizi koruyun(gozlik takin).
Diskler korelmisse zimparalama yapmayin. Boyle bir
durumda elleriniz ve parmaklarinizla daha fazla gig
harcayacak ve bu durum disklerde soruna yol agacaktir.
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Korelmis disklerle islem yapmak 1si koruma salterini sekteye
ugratip makinenin asiri Isinmasina sebep olur.
Zimparalama ylzeyleri ile temas etmesi gereken tek sey alcl
tasi (algi ve tas) Urunleridir.

Makineyi kullanimdan sonra her zaman kapatiniz.

Bakim yapilacagi zaman makine sokulirken su ve elektrik
tedarik kaynaklarini da ayirir.

Tiraslama tablasini yerine tam oturtmadan zimparalama
islemine baslamayiniz.

ince diskler ile kalin diskler birbirinin yerini tutmaz. ince diski
destekleyen saft ve rulman motor kalin tiraslama diskini
desteklemek icin tasarlanmamistir.

Tiraslayici galisirken kaldirmaya ya da hareket ettirmeye
¢alismayiniz.

1- Montajdan 6nce gatlak ve kusurlar igin diskleri
kontrol ediniz.

2- Diusurilmus ya da zarar goérmus diskleri
kullanmayiniz.

3- Diskin gobek deligine tam oturdugundan emin
olun. Disk gbbek deligine tam oturmadiginda( yana
dogru oynadiginda)tehlikeli calisma ortami yaratacaktir.
4- Diski yerine oturturken(sikarken)asiri basing
uygulamayin. Disk somununu disk gtivenli olacak kadar
sikiniz.

5- Zimparalama yapmadan 6énce yikleme yapip bos
bir alanda bir dakika calistirin.

6- Herhangi bir carpma ve ani tepki durumunda
zimparalama yapmayin.




Tiraslama ipuglari

Tiraslamaya baslamadan 6nce, buradaki birkag glincel bilgi tiraslama prosidurlerinize
yardimci olacaktir.

Her zaman algl ve tasi vakum altinda karistirin ve hava kabarciklarini énlemek igin
dokerken titresim uygulayin.

Modelin dékimi sirasinda, basim tepsisinin oklizal ylzeyin kahbin altinin birbirine
paralel oldugundan emin olun. Aksi takdirde diske aci verdiginizde kalip Gzerindeki
materyallerin ¢cogunui telafi etmek zorunda kalacaksiniz.

Modellerinizi 5-10 dakika suda bekletin. Bu, model Uzerindeki agir algi bulamaglarini
ortadan kaldirir ve tiraslama sirasinda tiraslama masasi modeldeki suyu abzorve eder.
Eger tas disli kullaniyorsaniz, tiraslayiciyi agin ve algiyl zimparalamadan 6nce su akisinda
bulunun. Bu, uygun durumda diske su akisi ve zimparalama sirasinda max. Kapasite
verdirir.

Kesim yapmak i¢in disklere izin verin. Carkin igine modeli asiri gligle iterken su asindirici ile model arasindan siyirilirken
diskin yapismasina neden olup kesme kapasitesini distrir. Asiri glic kullanma ayrica motor hizini dusirir, verimliligi
azaltarak bilesenlerin mekanik yapisini bozar. Eger gercekten de diske yiiklenmeniz gerekiyorsa, zamanini degistirin. Nazik
ve kibar ama saglam basing kullanarak modeli diskin Ustlinde ileri geri hareket ettirerek zimparalama konumunu en iyi
sonuglari elde edecegiz.

Zimparalama Teknikleri

Ust Model

Tiraglamadan o6nce, alt ve Ust modelin arasina 1sirma mumu kapatilir. Azl dislerinin
birbiriyle iliskisini kontrol edin. Eger alt model azi disi iist modeldekinden 6nemli dlglide
uzatilacaksa, 5mm uzatma mesafesi ekleyin.( Adim 3’de). Ayrica, eger herhangi bir algi
modeli tamamiyla kapanmaya karisiyorsa laboratuvar bigagiyla ¢ikartabilirsiniz.

Adim 1
Referans modelin ortasina ince bir kalemle sGtir ¢izip isaretlenir. Kalin tiras Gst modelin
topugunun ortasina kare yapilabilir.

Adim 2

Agilama aleti ile tist modelin GistlinU kauguk padle tikamak ve tabana paralel diiz bir ylizey
olusturmak igin tikanikliga sertce bastirmak gereklidir. Modelin tabaninda okliizal ylizeyin
kalinhgl 38mm (1 %”’) olmalidir. Eger blyulkse agilama araci modeli uygun boyuta alip
tikamahdir.

Adim 3

Tiraslama masasina yeni kesilmis tabani yerlestirin. Modelin kirpilan topugunu ile son azi
disinin uzak ylizeyi arasina paralel orta boyutta bir kalemle isaretlenmis gizgiye hayali bir
hat cizin. Kemerdeki son dislerin oradan 5mm(3/16”’) kesin.

Adim 4

Simdi alanin ¢eperinden uzaktaki fazlallk materyalleri tiraslayin. Dislerin bukkal
yuzeylerini 12 mm tiraglayin.

Adim 5

Acilama aletinden modelin topuguyla, disten asagi yukari 7mm sag ve sol 6niinden 25’lik
aclyla tiraslayip 6n orta hatta birlestirin. Unutmayin, tiim tiraslama prosidirlerinde
anatomi uzantilari her iki model icin tim kemer etrafinda esit mesafede olmaldir.

Adim 6
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Simdi, acillama aletini 65 dereceye ayarlayarak modelde dislerin sag ve sol icini 7 mm
tiraglayin.

Alt Model

Adim 7
Son azi dislerinin uzak ylzeyinden topuga kadar modelin etrafindaki fazlaliklari kabaca
tiraslayin.

Adim 8
Modelin alt ve Gstlini 1sirma mumuyla kapatip her iki modelden alt tabanin arkasini 3mm
tiraslayin.

Adim 9

Disk, 1sirma mumunun oldugu yerden modelin arkasindan, modelin Gst topuguyla temas
edene kadar paralel sekilde tiraslayin. Son azi disini gegmis mum gikintisi varsa taslama
sirasinda diskin tikanmasini dnlemek igin lab. Bigagi ile tiraslayin.

Adim 10
Modeller hala tikaliysa topugun kosesini 115 derece tiraslayin.

Adim 11
Simdi, agilama aletini 55 dereceye getirip, modelin sag ve sol taraflarini tiraglayin ve Ust
modelde oldugu gibi anatomi uzantisina esitleyin.

Adim 12
Agilama aleti alt modelin topuguna kilitleyin. Ve 6n dislerden 3-3 kopek disini 7mm
tiraslayin.

Adim 13
Agir gizikler kaldirilana kadar her iki modelin tiraglanmis yiizeylerini hafifce tiraslayin.

Adim 14
Tum ¢alisma, sekillendirme ve onarim modellerin koplklenmesiyle bitirilir.
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3103 Sleeve Bearing
3113 Screw, 10-32

3115 Drive Screw =218
3120 Shaft w/ Bearing cﬁiﬂ P
3123 Fiber Washer - gfﬁxﬁ’% ‘*"%

3124 External Retainer Ring ,,J"'a_
3130 Squaring Tool o5 f"ﬂ

3136 Screw, 4-40 FH R

3145 Angulation Square arnd

3146 Angulation Guide Nut o T

3147 Brass Washer #8 h 5200

3153 Flow Regulator .,

3154 Pipe Union T —

3155 Elbow

3156 Nipple, 3/4” T e

3156 Nipple, 3/4” ”;;f 'j}ﬁ;"

3157 Nipple, 1-1/2" i 'a-{\/

3158 Spray Tube Screw | II -'"Q} )

3160 Power Cord

3164 Lug Connector

3165 Jumper Wire

3167 Switch Protector i

3168 Switch, 110/220v {1 ERE

3170 Trimming Table w/ Knob B

3172 Trimming Table Knob

3181 Rubber Washer

3182 Bearing Retainer Plate

3183 Bearing Mount

3184 Washer

3185 Screw

3187 Rubber Strip

3191 Slinger, Left

3192 Slinger. Right

3193 O Ring

3194 O Ring

3203 Allen Wrench, 1/8

3204 Allen Wrench, 5/32

3205 Allen Wrench, 3/16

3206 Long Brush

3207 Angled Brush

3208 Spanner Wrench

3212 Rubber Plug

3213 Rubber Plug

3214 Set Screw, SS

3215 Set Screw

3216 Wheel Nut

3217 Hub, Fine Wheel

3218 Hub, Coarse Wheel

3219 Flow Adjusting Tool

3230 Lower Angulation Lever

3240 Back-up Plate w/screws |
3290 Drive Belts (2) - 3 |
3301 Angulation Tool Locking Knob ‘*" ;;,h s |
3302 Rubber Retainer Seal ¢¢% NEW Quick Aslease i, 0 |
3304 Screw e "_{f;‘;ﬁ* 33017 —_— - 'y ! |I
3305 Fine Wheel, Carborundum T f:;ﬁﬁ;ﬁ . f/, Vo

3306 Coarse Wheel, Carborundum i -":-"f-'/.--_._:':“‘f‘_.';f.u“‘-“i‘&f o =01 ¥ e | 315 -
3307 Rubber Foot T, @ S;E:_iﬂ?ff e 3216 g=a, |
3311 Belt Housing Plate T, #071 Som ﬂfﬁﬂ}h - ;
3313 Screw, 4-40 PH hED ) S AR A
3316 Plastic Shim -';;ﬁ&w;‘g# . =
3318 Drain Nipple et e e

3319 Clean-out Plug T, - /

3321 Wing Nut o .

3322 Housing Screw, Short 17 | Ed .

3323 Screw ,’{——-____

3324 Washer Er

3326 Housing Screw, Long ¥ 3329

3331 Motor, 1/2 HP, 110v

3333 Motor, 3/4 HP, 110/220v .

3336 Water Solenoid 110V Trimmer Parts Kits 3270 Housing Screws and Nuts

b {Z;‘;’f;‘j"""’ 220 3140  Angulation Tool Complete 3250 Hub - Fine Wheel

3343 Lamp Socket 3230 Angulation Tool - Lower Only 3260  Hub - Coarse YVheeI

ggj: EE:E: ggz 3240  Back-up Plate w/screws 3162 Powgr Cord/ 6’ with three-prong plug

3360 Squaring Tool Pads (3) 3430 Belt Cover Plate and screws gigg :ﬁta;lnerdSBeals @ Assermbly | 108

3410 Drain Hose, 3’ : aft an earin ssem

110 Housing Gasket 3420  Cartons & Packaging 108 o0 o it &gL o y 108

3470 Spray Tube w/ Flange 3410 Drain Hose (3’) inger Kit with O-ring

3560 Belt Housing Gasket 3344 Dressing Stone 3370 Spray Tube Assembly

3290  Drive Belts/108 (2) 3130 Squaring Tool
3006  Flow Regulator / Needle Valve ~ 3360 Squaring Tool Pads (3)
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3330
3200
3071
3170
3890
3336
3337
3329
3380
3390
3400

314

Switch Assembly w/ housing
Tool Kit w/ allen wrenches, spanner, and brushes
Trimming Table/ Commercial Grade w/knob
Trimming Table Standard w/knob
Water Line Connection Kit 2’ x .250 "x .170”
Water Valve/ Electric/ 110V
Water Valve/ Electric/ 220V
Water Valve Wrench (ASCO)
Wheel Nut Kit / (2 w/ shims)
Work Light/ 110V
Work Light/ 220V
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Koruyucu Bakim

Burada tiraslayicinizin seklini korumak icin giincel birkag bilgi
bulacaksiniz. Bunlari takip edin ve bunlar énemli élgiide
yatiriminizin dmriini uzatacak.

1- Makinenizi tiraglamaya baslatin. Son modelinizi tirasladiktan
sonra Unitenizi su akisi icin en az 2 dak. Agik birakin. Béylece siva
atiklari digari atilip yuvalar temizlenecek.

2- Aletlerinizi temizleyin. Giin sonunda aletlerinizi ve tiraglama
tablanizi s6kiin ve temizleyin. Agillama aracinizin kilitleirnde
kalacak algi atiklari masanin kimyasal bozulumuna neden olur. Bu
alanda algi, diskin kareligini etkileyecegi icin tiraslama tablasinin
esiklerini temizlemeyi unutmayin.

3- Sprey tipinii temiz tutun. Su tankindaki partikiller disk
Uzerindeki suyun gectigi delikleri tikayabilir. Neyse ki sprey tilp
cikartihip temizlenebilir. Tim bilgileri sayfa 9 da bulabilirsiniz.

4- Korlesmis disk ile tiraglama yapmayin. Boyle yapmak, diiz bir
diizeyde tutmak mimkiin olmayacak ve ek basincin ihtiyaci olan
tiraslama, tiraslayici Gzerindeki bilesenleri(motor vs.) yirtip, asiri
yipranmalarina neden olacaktir. Ortodonti lab. Silikon karbit
diskler her 6 ayda bir ters cevrilip yida bir kez de
degistirilmelidirler. Bu sayfadaki talimatlari inceleyin. Diskler
degistigi zaman, tiim drenaj alanlari temizlenir ve yedek disklerin
arkasindaki kurumus algi olup olmadigl kontrol edilir. Alg
kalintilari disklerin dengesini bozup ,titresime neden olur.

5- Disk gobegi ve somunlari koruma konulari. Tiraslayicinizin
disklerini degistireceginiz zaman, saat yonliniin tersine gevsetilir,
saat yoniune dogru ise sikilir. Sizinkini kaybettiyseniz, biz size
yenisini tedarik ederiz.(*3208)Disli somunlari sokiilmeden 6nce
disk gobegindeki vidalarin algidan arindigina emin olun.
Somunlar sadece parmak baskisiyla yerine geri vidalanmaldir.
Anahtar ve gekic sadece son sikistirmada kullaniimaldir.

6- Yuvanin birlesme ve conta vyizeylerini temiz tutun.
Tiraglayicinizi her soktiglinlizde conta Uzerinde algi(plaster)
parcaciklarinin olmadigindan emin olun. Ayrica yuva 6n ylizeyin
birlesme noktalarini da kontrol edin. Gerektiginde tel firga ile
temizleyin. Contalar  sizdirmaya basladiginda onlari
onarin(*3340) Yeni kauguk conta takmadan 6nce bir tel firga ile
oluklari iyice temizleyin.

7- Yuvanin listiindeki su seviyesini gozlemleyin. Asiri su
birikmesi, ya ¢ok fazla drenaja veya ¢ok fazla su akisina sebep
olur. Bu da tastyicinizda ¢ok fazla soruna neden olur. itis(?)
kemerleri islak ve gergin olabilir, motor ya da rulman aksamina
su puskdrtalebilir ve siva kalintisi V-kemer oluklarina akarak
erken asinmaya sebep olabilir. Gideri agin ve akisi gbzlemleyin.
Elmas disk kullandiginizda, tiraslama sirasinda atik miktari 6nemli
Olglide artar ve diskleri temiz tutmak icin ek su akisi gerekir. Bu
extra siva tikanmaylr 6nlemek ve suyun yedeklenmesi icin
oluklardan temizlenmelidir. Harika bir ¢6zim icin Wehmer,
Drenaj Tepsisi kullanmaktadir(*1126) ve sékmek icin de temizlik
tipasi, drenaj hortumu ve iki delikten dogrudan serbest akisi
saglayan drenaj hortumu kullanihr.

8- ince disk rulmanini yaglayin. Bu rulman makinenin arkasinda,
direkt ince diskin dibinde ,tiraslayicinin konik kesitinin gevresinde
bir delikle beraberdir. Bu delik yag deligidir ve siz deligin altinda
bulunan rulmani her 6 ayda bir birka¢ damla SAE 10 ya da daha
hafif agirhkta olan bir yag ile yaglayin.
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Zimpara Disklerinin
Degistirilmesi

Zimpara disklerini 6 ayda bir
sokmeli ve kontrol
etmelisiniz.  Eger  diskler
tikandiysa ya da asindiysa,
diger taraflari ek olarak
yiprandigi icin ters c¢evrilmis
olabilirler. Yipranmis ve su
abzorvesi egrilmis disklerin ters cevrilmesi ise tavsiye edilmez.
Drenaj alaninin rutin kontrole miisaade ettigi 6lglide ya da verimli
drenaj icin plaster pargalarindan arindirmak igin her 6 ayda bir
kontrol edin.

1-  Makinenin fisini ¢ekin, su rezervini kapatin ve su tesisatini
makinenin boru baglantilarindan ayirin*3154

2-  Galisma masasini ve tim aletleri sokin. Eger kuruluysa
¢alisma 1s181n1 ve glivenlik kalkanini gikartin.

3- 7 nolu vidalari sékin, 6n vyatak kapagini ve kanat
somunlarini ¢ikarin.

4-  Once ince diski sokiin. Somun anahtariyla * 3208. Disk
somunlarini ¢gtkarmaya calismadan 6nce goébekteki her bir vida
dislerinin plasterden temizlendiginden emin olun. ihtiyaciniz
olursa tel firga kullanin. Somun anahtarinin uglarini disk
somunlarinin deliklerine yerlestirin. Anahtari tek elle disk
somunlarinin Ustline yerlestirip gekicle anahtar koluna sertce
vurup saat yoninln tersinde gevirin. Somun ve disk arasindaki
ayraci da kaldirin.

5- ince diskin destek plakasini da sokiin. Dstek plakalari
Olgileri 8-32 x %"’ olan makine vidalariyla sabitlenir. Bu vidalari
sokin boylece destek plakasi da yerinden kolayca gikacaktir. Eger
olmazsa merkez deligin plaka ve deligin birlestigi noktanin
etrafina yag dokin. Plakayi Ust kenarindan geri gekin, her ¢ekim
basina 1/8*1/4 tur déner. Plaka ¢ikana kadar deneyin. Cekicgle
vurarak ¢ikarmaya kalkmayin. Bu durumda hasar gorebilir.

6- Kalin disk igin 4. Ve 5. Adimlari tekrarlayin.

7- Destek plakalari ve kenarlarin Ustlerini temizleyin. Diskin
dengesini bozacak higbir siva birikintisi kalmayincaya kadar
gbbegine temas eden yerleri de temizleyin.

8-  Kalin diskin yedek plakasini yeni kalin diske takin.

9- ince diskin yedek plakasini yeni kalin diske takin.

10- On ve arka yuva contalarini kontrol edin. Yumusak ve esnek
degilse ya da dimdiizse tekrardan takilmalidir.(Bolim * 3440)
Contanin siva kalintisi icermediginden emin olun, ayrica yuvanin
birlesme ylzeyinin de temiz oldugunu kontrol edin. Makine
tekrar kuruldugunda kurumus siva pargalari sizintitiya sebep
olabilir.

11- Yuvanin 6niini tekrar takin ve yuva contalariyla sabitleyin.

12- Su tedarik baglantilarini baglayip tiraslayiciyi takip 5 dakika
calistirin. Disklerin dizgln calisip ¢alismadigini ve herhangi bir
kacak olup olmadigini kontrol edin.

ince diski kurdugunuz zaman disk yiizeyinde asindirici gevsek
partikilleri kaldirmak icin bitmis algi modelinize gri kum
ekleyebilirsiniz. * 3344 silikon karblr bileme tasi gerekirse satin
alinabilir.

Diskleri degistirirken, Wehmer elmas disklerinde ince ve kalin
kum oldugunu goz ardi etmeyin.



Sprey Tiipiin Cikarilmasi ve Temizlenmesi

Sprey tip tiraslayici sisteminizin cok énemli bir parcasidir. Model
ve disk arasinda bir sivi tabakasi olusturarak diizenli su akisi
sayesinde daha kolay tiraslama yapilir. Uygun su akisi algi
atiklarini tasirir ve drenaj tikanmasi ihtimalini en aza indirir. Eger
alcr disk ylzeyleri Uzerinde tutunmaya baslarsa, sprey tipin
bakiminin geldigini gosterir.

1-  Elektrik kaynagindan(prizden) traslayicinin fisini gekin.
2-  Su kaynagini kapatin ve borularla baglantisini sokiin.*3154
( Su kaynagindaki biyiik somun/sprey tiipi montaiji)

3- Makinenizden traslama tablasini, alet ve alet somunlarini
sokiin.
4- Sprey tupu dizenegini tespit edin.(Makinenin sol alt

yaninda). Yuva icindeki tlplin giris noktasinda yuvarlak bir
baslik(flans) vardir. Bu bashgin dibinde sprey tlplin vidasi
bulunur.(Allen soket kafa vidasi)*3158

5-  Kilit vidasini allen anahtariyla sékin( a 3/16”).

6-  Yuvanin icinde olabilecek siva kalintilarina karsi Sprey tiipu
kirmak icin dirsekten 90 derecelik bir burgu hareketi uygulayin.
Sprey tlpl yuvadan cikarin. Eger kolayca sokilmuyorsa 7. Adimi
takip edin.

7- 7. Yuvadan vida ve kanat somunlarini sékin.

8- Sprey tipln iginde olusan tiim siva bosluklarini macun
bicagi ile temizleyin. Eger sprey tlip hala yerindeyse kaldirilmasini
engelleyen siva kalintisi vardir.

Sorun Giderme ipuglan

Burada, servis departmanimiz tarafindan meydana gelebilecek

sorunlara karsi ¢6ziim énerilerini bulacaksiniz.

Disk lizerinde al¢i birikmesi

Yeterli su akisinin olmamasi - Sprey tipl temizleyin /su akisini

ayarlayin
Diskin titremesi
Yedek plakanin arkasindaki algi - yedek plakayi kaziyin

Disk merkezindeki asinma/ Gobekteki asinma —Yeni zimparalama
diski yerlestirin (3306/3305) ve ya gobek yerlestirin (3250/3260)

Diskin asinmasi veya egrilmesi — Yedek diski takin * 3240
Yuvalarda su tagmasi ( zimpara diskinin camura bulanmasi)

Tahliye hortumunun tikanmasi — Hortumu ¢ikarip temizleyin.
Makineyi 1-2 ing yUkseltin.(ahsap bloklarla ya da drenaj tepsisi de

kullanabilirsiniz *1126)

Tahliye boslugunun tikanmasi — On yuvayl ya da prizi ¢ikartip

ayirin. Tahliye boslugunu temizleyin.
Asiri su akisi — Akis reglilatortiini ayarlayin.

Yetersiz su akisi - — Akis regulatorini ayarlayin/ sprey tupu

temizleyin
Zimparalama basincinin asiri artmasi
Disklerin asinmasi — Diski ¢evirin ya da degistirin.

9-  Sprey tUpln montaji sdkildikten sonra, tipl 100 zimpara
kagidiyla zimparalayin. Bu, tim oniki (12), su puskirtme
deliklerinin konumunu bulmak icin izin verecektir.(10 kalin disk
ve 2 ince disk)

- Ozellile bu iki ince disk deliklerine dikkat edin. ilk delik 1 /2”
olup tiipln sonundaki noktalara denk gelir.( disklere paralel). 2.
Delik ise 2 1/4” olup tupln sonundaki noktalara denk
gelir.(disklere dik).

10- Allen soket vida kafasini 1/8” lik Allen anahtariyla tipten
cikarin.

11- Temizlik sirasinda tup suyla yikanirken tiim 12 delik de el
matkabiyla ayrica temizlenir.

12- Sprey tUpunin igini temizlemek igin tiraslayici ile birlikte
uzun ince bir firga kullanin. Tekrar montaj sirasinda spreyde arta
kalan pargaciklar delikleri tikayabileceginden yikama sirasinda
fircalamaya devam edin.

13- Tupun sonundaki vida setini geri takin. Asiri sikmayin, bu
tlpln ¢atlamasina sebep olur.

14- Sprey tlpl 6n yuvaya yerlestirip tekrar makineye takin.

On yuvanin tekrar takilmasindan énce, contalarin biitiin halde
oldugunu kontrol edin. Sizintiya sebep olmamasi igin 6n yuvanin
ic yuzeyinde hangi conta miihirlerinin es olduguna ve kazima ve
temizle sirasinda algi tortularinin kalmadigindan emin olun. Yuva
yerine takilirken, conta mihirlerinin ve oluklarin temiz
oldugundan emin olun.

15- Su tedarigini tekrar baglayin, her iki disk yeterince islak

oldugunda akis regtilatérini ayarlayin ve bir kaplama/ kalin disk
tarafindan 6n yuva esigine kadar bir bugulanma olur.

Tiraglayicida su sizintisi

Yuva contasinin asinmasi — Yeni yuva contasi takin * 3340
Conta ya da birlesme yilizeyinde siva kalintisi — Conta ya da
birlesme yizeyini temizleyin

Yuva vidalarinin yanhs takilmasi — Dogru sekilde takin

Motorun durmasi- Elektrik panelindeki devre kesicileri kontrol
edin. Motorun arkasindaki kirmizi sifirlama diigmesine basin.(Is
koruma diigmesi)

Disk somunun geri alinamamasi

Gobek disli vidalarinin siva ile kaplanmasi — Tel firgayla bu
vidalari temizleyin.

Diskin emilen suyla sismesi — Cekicle anahtara vururken destek
plakasini tutun ve diski kirin.

Tiraglama masasinin karelenmemesi

Tiraglama masasinin alglyla kaplanmasi — Masayi ¢ikarin ve
esikten destek alarak kaziyin.

Tiraslama masasinin kabarmasi ya da bozulmasi- Yeni masa
takin. * 3170

Kilitleme kollarinin soyulmasi

Kollarin diizgiin yuklenmesi — Tiraslama masasini kaldirin ve
masa ile esik arasindaki kollari oyuklara yerlestirin

ince diskin durmasi ya da yavaslamasi- Tahrik kayisi asinmis ya
da gerildiyse yenisini takin.*3290
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Garanti

Wehmer, ikili tiraglayici disk modelinin satin aldiginiz tarihten itibaren bir yil suresince malzeme ve iscilik hatasi
barindirmadigini size garanti eder. Garanti, bu cihazin hatali, hirpalanmis ya da degisiklige ugramis oldugunu degil de
kendi amacina uygun parametreler dahilinde kullanildigini varsayar. Bagka bir dizenleme yapilmadidi surece, tum
garanti talepleri ve ayarlamalar fabrika servis teknisyenleri tarafindan Wehmer fabrikasinda yapilacaktir.

Kiralama Policesi

Wehmer Servis Departmani, Wehmer musterilerinin ekipmanlari fabrikada bakim ya da onarimdayken belli bir tGcret
karsiligi kiralanmak icin stoklarinda sinirli sayida ekipman bulundurur. Bu Ucrete is yerinize uriinin nakliyesi dahildir.
Kiralanacak Urinin sevkiyat masraflari musterinin sorumlulugundadir. Elimizdeki kiralik ekipmanlarin sinirli olmasi
sebrbiyle, diger meslektaslarinizin da bu kiralama isleminden faydalanabilmeleri igin kiralanan urinlerin en kisa siirede
iadesini talep ediyoruz.

Wehmer Fabrika Servisi

Tum Wehmer ekipmanlari ABD'de uretilir, tiraglayici modellerinizin bakimi ve tamiri uzman mekanik ekibimiz tarafindan
yapilir. Servis departmanimiz, batin Wehmer Urunleriniz yeni makine standartlari igin gerekli tim materyaller ve
ekipmanlarla donatiimistir. Makinenizin bakimi ve diger tim sorularina yardimci olabilmek icin eksiksiz yedek parca
stogu tutuyoruz. Wehmer misteri hizmetlerini arayin(1-800-323-0229). Prosediirler ve gesitli bakim ydnergeleri ayrica
web sitemizden gortlebilir.

Tiraglayicinizin Fabrikaya iadesi

Wehmer ikili disk traglayici modeliniz saglam yapili bir makine olup, yipranma ve asinmalara karsi uzun yillar giivenle
kullanmaniz igin Uretilmistir. Ancak seyahat zorluklarina dayanacak sekilde 6zenle paketlenirse. Eger bizden Urin
kiraladiysaniz, kiraladiginiz Uniteyi iade ederken bakim ve degderlendirme icin basitce paketleyebilirsiniz. Eger bizden
kiralamadiysaniz litfen asagidaki yonergelere uyun;

A- Tum makine ve pargalariniigine alacak sekilde koruyucu malzemeler icin en az 6”lik yeterli
biyuklikte 2’li ya da 3’li duvar kartonu bulun. Wehmer sirketi belli licret karsihiginda orijinal
paketleme malzemeleri saglayabilir.

B- Koruyu malzemeleri kutunun altina yerlestirip makinenizi ortasina koyun. Makinenizi tiraslayicisi
kaymayacak sekilde paketleyin. Makinenizin konteynirda yerinden oynamasina ya da kaymasina
sebep olabilecek ucuz kdplik veya somunlarin kullaniimasi arzu edilemez.

C- Paket bandiyla glivenligini saglayip kutunun disina iade adresini yerlestirin.

D- Paketin Ustline “ Dikkat: Onarim BolimU” yazin. UPS ile gemiyle tasima mimkiindir ve Griin
sigortalanir.

E- The WEHMER Corporation
1151 N. Main Street
Lombard, IL 60148 USA adresine génderin.

800-323-0229 / p. 630-424-1877/ f. 630-424-1898 / help@wehmer.com
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